
Gear

平齒輪

B型 W型

P孔型時，M螺紋尺寸
請參照小圖下方。

SUS無表面處理，僅提供材質[GS]選項。

伽納也提供SUS303材質，在溼度高的環境能有好的防銹。

標準齒輪(條)沒有做熱處理，如需要熱處理~可指定(GH系)。

齒部表面做的高週波處理、硬度在43~45度，強度及耐磨性會比較好。
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中碳鋼+熱處理

精銑

S45C
中碳鋼

外形 孔形
W形逃料加工
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外形材質
齒數

模數
A 孔形

15 -  M3 -  28 -  B -  12
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選擇材質與表面處理

SUS303....................................

S45C........................................

S45C+熱處理...........................

S45C+染黑...............................

S45C+鍍硬鉻...........................

S45C+無電解鎳.......................

庫存品：交期快、價格低
B型齒寬28有庫存(附最小孔徑/不攻牙)


