
※Type B是標準出貨方向。
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名稱 材質

螺桿 AISI4150H

SCM420H螺帽

硬度熱處理方式

58~62HRC浸炭燒入

★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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SCM420H螺帽

硬度熱處理方式

58~62HRC浸炭燒入

★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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硬度熱處理方式

58~62HRC浸炭燒入

★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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硬度熱處理方式
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★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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硬度熱處理方式

58~62HRC浸炭燒入

★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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硬度熱處理方式

58~62HRC浸炭燒入

★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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硬度熱處理方式

58~62HRC浸炭燒入

★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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硬度熱處理方式
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★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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硬度熱處理方式
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★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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硬度熱處理方式

58~62HRC浸炭燒入

★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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名稱 材質

螺桿 AISI4150H

SCM420H螺帽

硬度熱處理方式

58~62HRC浸炭燒入

★可依客人指示加工披覆冷電鍍®處理
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